o

TIBAGIENERGIA

PLANO DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS
SOLIDOS DA TIBAGI ENERGIA

JANEIRO DE 2020



O

TIBAGIENERGIA

INDICE
1. OBUETIVO cuiiiiiiiniiniiniiiieiiaiiaiiatiniinientssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnssnssns 3
2. DEFINIGOES.. . ituiiuieneieeeneeeneeeeenereeeneeenesenesnnsensssnssnnsenesnsenssenssnnesnns 3
200 3 313 T [T JRT o | [ T 3
3. APLICAGAD .euitiiiiiiieieeeteetteeeneaesenesesenessssencsesssncsssssscssssncsssnsncnns 3
4. GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS ......ucevunieuereuneeeneeenneeeneeeneeennnesnnnns 4
4.1 - Determinacao do Tipo de Residuo Gerado.......ccccceeeeiineeieineeeeennneccennnns 4
4.2 - Classificacdo do ReSIAUO ....cciiiiiiiniiiiniiiieieineiiinstiintesntesnssosnscsnnscnnns 4
4.3 - Segregacao dos RESTAUOS ......cceeiiieiiinieieieineiiinscssnscsnscsnssosnscsnnscnnns 6
4.4 - Acondicionamento e Identificacdo de Residuos ........cccevveiiieiiiniiinnnennns 6
2 3 B B Vo) T | (ot [o] F=T1 1 T=T 1 1 o 6
3 Ny A e (11 41 i [of- Vot Lo RN PPN 7
4.5 - Transporte Interno de ResiduosS.......ccceeiiiieiiiieiiiniiiieieieercinetennscnnascnnns 8
4.6 - Armazenamento Externo de Residuos........ccccivveiiniiiniiiiinieieiinecinionnnes 9
4.7 Transporte Externo, Tratamento e Destinagao Final ........cccocevviiiinnnnnnnn. 10
4.8 Controle da Quantidade de Residuos Gerados........ccceeviiinreiniennnrcnnnnens 11

5. REFERENCIA BIBLIOGRAFICA .......cevvuuiereneernneeeenneernneeesneeessneeersneessnnsesnns 12



O

TIBAGIENERGIA

1. OBJETIVO

Estabelecer a sistematica adotada pela Tibagi Energia para realizar o gerenciamento

dos residuos solidos provenientes das suas atividades.

2. DEFINICOES

2.1 Residuo solido

Residuos nos estados solido e semissolido, que resultam de atividades da comunidade
de origem: industrial, doméstica, hospitalar, comercial, agricola, de servicos e de
varricao. Ficam incluidos, nesta definicao, os lodos provenientes de sistemas de
tratamento de agua, aqueles gerados em equipamentos e instalacoes de controle de
poluicao, bem como determinados liquidos cujas particularidades tornem inviavel o
seu lancamento na rede publica de esgotos ou corpos d’agua, ou exijam para isso
solucoes técnicas e economicamente inviaveis em face a melhor tecnologia

disponivel.

3. APLICACAO

Este plano de gerenciamento de residuos solidos se aplica as atividades de Operacao e
Manutencao da UHE Tibagi Montante, Linha de Transmissao e Prédio Administrativo da

referida usina, situado no mesmo complexo que as instalacées industriais.
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4. GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SOLIDOS

4.1 - Determinacao do Tipo de Residuo Gerado

Os residuos gerados nas atividades da Tibagi Energia sao denominados quanto ao seu

tipo, em funcao do material preponderante do residuo.

Como exemplo de tipos de residuos, podemos citar: Papel e papelao, Plastico, Metal,
Vidro, Organicos, Pilhas e Baterias, ldmpadas fluorescentes, Oleo usado, e estopas

contaminados com oleo e outros.

Os residuos sao separados conforme o “tipo” de residuo gerado para sua adequada

identificacao e destinacao final.

A medida que forem surgindo novos tipos de residuo, os mesmos deverdo ser

cadastrados no plano de gerenciamento de residuos.

4.2 - Classificacao do Residuo

Os residuos sao classificados quanto ao seu grau de periculosidade de acordo com o
estabelecido na norma brasileira NBR 10.004 da ABNT.

Os residuos sao classificados em:
e Classe | - Residuo perigoso
e Classe Il A - Residuo nao inerte

e Classe Il B - Residuo inerte
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Sendo:

Residuo perigoso (Classe I)

E aquele que em funcao de suas propriedades fisicas, quimicas ou infectocontagiosas

pode apresentar:

a) Risco a salde publica, provocando ou acentuando, de forma significativa, um

aumento de mortalidade ou incidéncia de doencas; e/ou
b) Riscos ao meio ambiente, quando manuseado ou destinado de forma inadequada.
Os residuos perigosos sao classificados em:

= |nflamaveis

=  Corrosivos

Patogénicos

Reativos

=  Toxicos

Residuo inerte (Classe Il B)

E aquele que quando submetido ao teste de solubilizacdo segundo a NBR 10006, nao
tenha nenhum de seus constituintes solubilizados em concentracoes superiores ao
padrao de potabilidade da agua, excetuando-se cor, aspecto, turbidez e sabor,

conforme o anexo G da norma.
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Residuo nao inerte (Classe Il A)
E aquele que ndo se enquadra nas definicdes de residuo perigoso e inerte.
4.3 - Segregacao dos Residuos

A segregacao dos residuos produzidos, consiste na adequada separacao dos diversos
tipos de residuos solidos gerados, respeitando, neste caso, a classificacao da ABNT -
NBR 10.004/2004.

A segregacao € realizada no local e no ato da geracao, uma vez que nao é permitido o
manuseio dos residuos apds serem acondicionados, salvo quando solicitado pelas
autoridades competentes, que neste caso sao disponibilizados os EPl’s necessarios

para a adequada realizacao da atividade.

A segregacao tem maior énfase, no primeiro momento, em evitar a mistura entre os
residuos perigosos € nao-perigosos, pois uma vez misturado todo o residuo passa a ser
considerado como perigoso, ou seja, a mistura de residuos aumenta o volume dos

residuos Classe |.

Todos os funcionarios, independente do cargo que ocupa, sao devidamente
capacitados para realizar esta etapa, principalmente aqueles que lidam com residuos
perigosos, de forma que possa cumprir com sua responsabilidade no contexto do

gerenciamento, tornando-o eficaz e confiavel.

4.4 - Acondicionamento e Identificacdo de Residuos
4.4.1 - Acondicionamento

A forma de acondicionamento dos residuos é determinada em funcao do seu grau de
periculosidade, do estado fisico em que se encontra e da possibilidade de

contaminacao de outros residuos.
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Consiste no ato de embalar os residuos segregados em recipientes compativeis com
suas caracteristicas, ou seja, de preparar os residuos de forma sanitariamente

adequada a coleta.

Com isso, e de forma a dar continuidade ao processo de gerenciamento, sao
disponibilizados recipientes adequados ao acondicionamento, tanto primario como

secundario, dos residuos gerados.

Entende-se como acondicionamento primario, a primeira barreira fisica entre o
residuo e o ambiente. Ja o acondicionamento secundario € a barreira fisica entre o
acondicionamento primario e o ambiente. O acondicionamento secundario se faz
necessario em virtude de minimizar possiveis situacoes adversas (rompimento,
vazamento, etc.) do acondicionamento primario, uma vez que para este Ultimo é

comumente utilizado saco plastico.

Sao disponibilizados tanto contentores primarios como secundario, com suas

respectivas identificacoes, em todas as fontes geradoras de residuos.

Em virtude das atividades realizadas na Tibagi Energia, nao € necessario a utilizacao
da cor roxa, pois esta relacionada a residuo radioativo, tipologia de residuo

normalmente nao presente na atividade de geracao de energia elétrica.

4.4.2 - Identificacao

Todo e qualquer contentor de residuo sao identificados de acordo com o tipo de
residuo acondicionado. Nao é admitida a mistura entre os diversos tipos de residuos

gerados, salvo quando nao for possivel segrega-los no ato de sua geracao.

E importante observar que para o acondicionamento dos residuos, ndo é admitido o
acumulo de residuo, superior a 2/3 da capacidade do contentor, ou seja, o volume de

residuos nao deve ultrapassar 2/3 do volume do recipiente.
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Caso nao se consiga contentores de residuos nas cores estabelecidas na Resolucao
CONAMA n° 275/01, sao providenciados a confeccao das identificacées dos
contentores (rétulos ou adesivos), respeitando o tipo de residuo a ser acondicionado e

a padronizacao de cores supracitada.

Os contentores estao posicionados com sua identificacao sempre visivel, de forma a

minimizar eventuais misturas entre os tipos de residuos.

4.5 - Transporte Interno de Residuos

O transporte Interno consiste do translado desde a fonte geradora até o local de
armazenamento externo. Portanto, depois de acondicionados, os residuos sao

encaminhados ao armazenamento externo.

Os residuos Classe | sao coletados nos locais de geracao, e imediatamente

encaminhados ao seu respectivo local de armazenamento externo.

Assim como no acondicionamento, o transporte interno é realizado mediante a
utilizacdo de equipamento compativel com o tipo e volume de residuo a ser

transportado.

Os residuos a serem transportados deverao estar devidamente acondicionados em

recipientes especificos nos proprios locais de geracao.

De forma a evitar a utilizacao da capacidade maxima dos contentores de residuos
disponibilizados, a coleta interna sao realizadas diariamente de acordo com a

necessidade. Todas e quaisquer modificacdes devem ser comunicadas aos envolvidos.
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4.6 - Armazenamento Externo de Residuos

E o local destinado a guarda temporaria dos residuos gerados no estabelecimento, até
que estes sejam coletados pela empresa prestadora de servicos, para tratamento,

reciclagem e/ou destinacao final.

Neste local os residuos nao sao armazenados fora dos contentores correspondentes ao

tipo de residuo.

0 armazenamento externo residuos tem como principal objetivo o estabelecimento de
um unico ponto de armazenamento de residuos, facilitando assim o gerenciamento
dos residuos. Este local devera ter capacidade de armazenamento compativel com a
geracao do residuo gerado na UHE Tibagi Montante e suficiente para abrigar entre os

intervalos do transporte externo.

Para cada tipo de residuo é disponibilizada um armazenamento externo compativel

com a quantidade e qualidade do residuo a armazenado.

O armazenamento externo esta localizado em uma area de facil acesso aos veiculos
de coleta externa, de forma que seja minimizado ou evitado o cruzamento entre

estes e os funcionarios.

Na UHE Tibagi Montante sera providenciado um armazenamento externo, capaz de

armazenar todos os residuos Classe | por ela gerados.

Entretanto, o armazenamento é o mais breve possivel, de forma a evitar o acimulo
excessivo de residuos, bem como a mistura entre eles. Portanto, sera acordado com
a(as) empresas que serao contratadas, para as atividades de transporte externo,
tratamento e destino final, um plano de coleta compativel com as quantidades de

residuos geradas.

Os residuos perigosos sao armazenados dentro dos seus respectivos contentores, em
areas separadas de acordo com o tipo de residuo, as quais estdo devidamente

identificadas de acordo com o tipo de residuo.
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E indispensavel que as areas de armazenamento dos tambores contendo 6leo sejam
dotadas de barreira de contencao, para o caso de vazamento ou derramamento de
6leo e com a disponibilizacao de Kit’s de emergéncia. O 6leo derramado devera ser
encaminhado a um sistema de drenagem que o encaminhara a um recipiente
acumulador, que por sua vez devera ser encaminhado para reciclagem, por meio de

empresa especializada.
4.7 Transporte Externo, Tratamento e Destina¢ao Final

Estas etapas do gerenciamento de residuos sao terceirizadas por meio de empresas

habilitadas para o manejo de residuos perigosos.

No caso da terceirizacdao destas atividades, sao solicitadas a(s) empresa(s)
contratada(s) a (s) sua(s) Licenca(s) de Operacdo, emitida pelo Orgao Estadual de
Meio Ambiente, devendo ser verificada no corpo da respectiva licenca, qual a
Atividade que a empresa esta apta a exercer, por exemplo, transporte de residuos

classe |, tratamento de residuos classe |, etc.

Isto se faz necessario, pois mesmo apos a contratacdao, a responsabilidade da
contratante nao encerra, sendo esta corresponsavel por qualquer evento adverso que
venha ocorrer pela contratada. Dai a necessidade da contratacdao de empresas

devidamente licenciadas junto ao Orgdo Estadual de Meio Ambiente.
Residuos de Classe Il - GERAL

Esses residuos estao sendo destinados no proprio municipio de Tibagi através do
Programa Recicla Tibagi, que constitui uma associacao entre a ACAMARTI (Associacao

de Catadores de Materiais Reciclaveis de Tibagi) e a Prefeitura Municipal.

A Tibagi Energia estd em contato com a Recicla Tibagi para elaboracao de um
convénio entre as partes, afim de formalizar a destinacao desse tipo de residuo,

gerado na UHE Tibagi Montante.
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Residuos de Classe | - GERAL

A Tibagi Energia esta em processo de contratacao de uma empresa credenciada, e
com as devidas licencas ambientais vigentes, para realizar a coleta e destinacao final

de residuos contaminados.

Na UHE Tibagi Montante nao foram geradas até o momento, quantidades suficientes
de residuos contaminados, que justifiquem a sua destinacao final. Esse residuo, que
em sua maioria compoe borras ou panos sujos com 6leo, estdao armazenados em local
proprio, separados dos demais residuos, aguardando o acionamento de uma empresa

especializada em realizar a coleta e destinacao final.

4.8 Controle da Quantidade de Residuos Gerados

A Tibagi Energia esta implantando um controle interno de geracao de residuos, o qual
ira acompanhar mensalmente a quantidade de geracao e destinacao final dos

residuos.
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de 2 de agosto de 2010, que institui a Politica Nacional de Residuos Sélidos;
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destinados a remediacao e da outras providéncias;

e Resolucao CONAMA N° 401 de 04.11.2008 - Estabelece os limites maximos de
chumbo, cadmio e mercurio para pilhas e baterias comercializadas no territorio
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procedimentos para a gestao dos residuos da construcao civil;
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diferentes tipos de residuos na coleta seletiva;
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fabricantes e as importadoras de pneumaticos ficam obrigadas a coletar e dar
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